
инженер

Ао рzrлэлектро>

А.А. Шуляк

2026г.

тЕхничЕскоЕ зАдАниЕ Jф 25.32

на приобретение автомата продопьного точениlI с ЧПУ длrя

детчrли <<ТТТпилька>>, <<Гайка>, <Шайба> из нержавеющей стаlrи, с устроЙством авто-

матиtIеской подачи прутка в зону резания, с комплектаI\,Iи оснастки и инструмента

1 Название и краткая характеристика заказываемого оборудования

Станок предназначен дjut серийного изготовления деталей <Шпилька>, <Гайка> и

<Шайба>, из нержatвеющей стали марки 20ХlЗ, с комплектаI\dи оснастки и инструмент1 в

автоматическом режиме.

2 Дета-rrь. изготавливаемая на заказываемом оборудовании :

Наименовitние детzrли :

- шпилькц чертеж в Приложении Nsl; \
- гайка, чертеж в Приложении J\Ъ2;

- шайба, чертёж в Приложении JtlЪ3.

3 Материал. подлежащий обоаботке:

3.1 Шпилька:

- круг h12,НД-d ГОСТ 74|7-75|20X13-B-TO ГОСТ 5949-2018 (сталь ка_тrиброванная

холоднокатанЕuI или холоднотянугая). .Щиаметры круга d-l0MM, 12мм, 16мм, l8MM, 24мм,

З2мм. Твёрдость материала в состоянии постilвки - 229-285 НВ.

3.2 Гайка:

- шестигранникh12-Н.Щ-S ГОСТ 8560-78/20Х13-В-ТО ГОСТ 5949-2018 (прокаткалиб-

ровапньй шестигранньй). Размеры шестигранника S;17MM, 19мм, 24мм.

3.3 Шайба:

- круг Вl-НД d ГОСТ 2590-2006120Х13-ЗГП ГОСТ 5949-2018 (прокат горячекатаный).

,Щиа:r.летры круга d-l2MM, 16мм, 18мм.

4 Содержание операций. вьшолняемьтх на заказываемом оборчдовании:

Токарная обработка деталей, сверление отверстий, ЕчlJIожеЕие фасок и нарезание

наружньж резьб.



5 Требования к заказываемомч оборудованию и оснастке:

5.1 Двтомат 11родопьного точениJI с ЧПУ должен обеспе.п.rвать тоIIность и качество

IIоJryчения пapal!{eтpoB, откJIонений форм, парап4етров шероховатости в соответствии с тре-

бованиями Приложений l, 2, З.

5.2 Станок должеЕ бьrть оснатцен комплектом быстропереналalкиваемоЙ оснастки,

между исполнеЕиJIми и детfftями, смена технологической оснастки не более 10 минуТ.

5.3 Процесс удаления стружки должен быть автоматизирован.

5.4 Процесс подачи заготовки в зону резания должеЕ быть автоматизироваЕ.

5.5 Готовые детали должны улавливаться.

5.б РусифицировЕtнн{u{ система ЧПУ, все сообщения, выводимые на монитор, должны

быть на русском языке;

5.7 Устройство ЧПУ оборудования должно обеспе.павать возможность ввода, редак-

тировtlния, хранениrI и оперативной загрузки управJuIющих rrроцрамм ;

5.8 Технические характеристики оборудованиJI должны содержать обязательные дан-

ные:

. класс тоtIности станка;

определы значений подач, скорости вращеншI, tIисла оборотов; \

о характеристики rrIпш{деJшI или шпинделей;

о вепичина кругящего момента;

.диагрtlмма (GacToTa вращения двигатеJuI - мощЕость - кругящий момент>>;

. тотшость позиционирован}UI по осям;

о повторяемость по осям;

оперемещоние по осям;

. расстояние между осями ш[индеJUI;

.габаритные рiвмеры обрабатываемьIх деталей и сitluого оборудования; 
:

онапряжение сети, от которого работает оборудовалrие;

. описание вспомогательного оборудования.

5.9 Автомат продольного точения с ЧПУ должен обеспечивать безопасные условия

работы;

5.10 Гарантийньй срок бесперебойной работы оборулования с ЧПУ - не менее 12 ме-

сяцев с даты ввода в эксплуатацию.

5.11 Технико-коммерческое предложение на постЕIвку оборулования должно содер-

жать след}.ющие даЕные (кроме перечисленньж выше в п.б.7):



ократкое описаЕио технологических возможностей предлiгаемого оборудовании, с

укiваЕием необходимого тохЕического оснащения дJuI устаЕовки детЕIлей при обработке;

.стоимость оборулования в стаЕдарТной комплектации, с )п{етом условиrI поставки

DDP г. Медногорск, проведения пусконаладочньтх работ, обуlения специапистов Заказ-

tIика, проведениJI тестовой обработки по разработанным Поставщиком управJU{ющим про-

грап,rмам;

.стоимость дополнительньIх опций (стоимость укшать по каждой опции отдельно),

если отсутствуют в стандарш{ой комплектации:

- конвейер д.тul удалениrI стружки + бак дJuI стружки;

- смaзывающие устройства;

- СИСТеМа ОЧИСТКИ МаСJUIНОГО TYrl,IaHa;

- маслоотделитель СОЖ;

- стаЕциrI СОЖ высокого давления;

- пистолет СОЖ и сжатого воздуха;

- комплект инструI\[ентальной оснастки, инструI\(ента и зЕшчастей длrя обработки на

1000 часов работы оборудования;

- устройство дJIя зЕDкима деталей;

- разработка уIIравJrIющих програN,Iм дJuI тестовой обработки, их адаптацfi"/raarоuu"

обработка при приемосдатоlIньIх работах.

6 Давление воздуха в сети на Заказчика: Р:3-6 атм.

7 Напряжение в на поедпDиятии Заказчика:

о Номинальное 380+1 0%В;

оЧастота 50 Гц. ' I

8 С оборчдованием необходимо поставить:

окомплект осЕастки дJuI установки и з;Dкима обрабатьrваемого материала;

.комrrлект инструментальной оснастки, инструмента и запчастей для обработки,на

1000 часов работы оборулования;

.комплект чертежей на быстроизнЕlшивающиеся детали и узлы в метрической си-

стеме единиц, на русском языке;

.техдокументацию на русском языке: технический паспорт и инструкции по обслу-

живанию и экспJryатации в электронном виде и на бумажном носителе;

.управJuIющие прогрЕlммы дJuI тестовой обработки деталей (Приложение I,2,З);

. програI\{мное обеспечение на электронном носителе.

9 Условия поставки. приемки оборудования:

9.1 Поставка DDP Медногорск;



9.2 Приемка оборулования производится в два этЕша:

9.2.1 ПрелваритольнаlI приемка должна быть проведена на предприятvIи Поставщика

на материЕIле Заказчика.

9.2.2 Окончательнiul приемка должна быть проведена на предприятии Заказчика, на

материчrле Заказчика, с )лIастием представителей Поставщика в следующей поспедоваТелЬ-

ности:

1) Проверка сопроводительной документации, распаковка, проверка комплектности

поставки - проводится в присутствии представителей Поставщика;

2) Пуско-нЕrладка и запуск оборудования в экспJryатацию производится ПоставщикоМ

в присугствии представитеJuI Заказчика;

3) Проведение обуrения специr}листов Заказчика представитеJuIми Поставщика;

4) Проведение представителем Поставщика тестовой обработки по программаI\4, рi}з-

работаrrныпл Поставщиком: по производительности, качеству, тоtIности размеров деталеЙ

(Приложение 1,2,3);

5) Проведение заNIеров обработанньгх метизов в лаборатории Заказчика с оформле-

нием аттестата зап{еров;

6) Составление Акта приёмо-сдаточньж испытаrrий.

\
10 Приложение:

- Приложение Ns 1 <Шпилька> - 1 лист.

- Приложение }lb 2 <Гайка> - 1 лист.

- Приложение JrlЪ 3 <Шайба> - 1 пист.

главный технолоi

.r/,7?i- ------,-7-- Ю.А. Щавлев

/r, й5. 2о26г.
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